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A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia § listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania {Dz.U. Nr 249 z dnia 23 listopada 2004 r. poz.
2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Osrodku Badawezo - Rozwojowym
Techniki Instalacyjne] INSTAL

stwierdza sie przvdatnosé do stosowania w budownictwie wvrobu budowlanego pod nazwa:

Rury wielowarstwowe PE-Xc¢/Al/PE-RT i PE-X¢/AVPE-HD
do instalacji ogrzewania oraz wody zimnej i cieplej

produkowanego przez:

MULTILAYER PIPE COMPANY Sp.z 0.0
Pecz 59, 57 — 100 Strzelin

opisanego w niniejszej aprobacie w czesci B pkt 1 o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
w czesci B pkt 2. Miejsce produkcji wyrobu, kidrego dotyczy niniejsza AT podano w czesci C pkt. 5 aprobaty.
Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrdb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentow zgodnie z ustaleniami w czesci B pkt 5.1.1. niniejszej
aprobaty.

Niniejsza aprobata zawiera 12 stron i moze by¢ udostgpniana wylacznie w calosci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czesci B pkt 5. Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji str.l niniejszej aprobaty w
celach promocyjnych przez Dostawce wyrobu. Reprodukeja taka nie zastgpuje kompletnej aprobaty.

Termin waznosci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/99-02-0844-03
wazna jest do dnia 09.12.2009 r.

Kierownik Jednostki Aprobujacej

. TEKFTEOR
PR G
- A
Miejsce i data wydania aprobaty zgr Int. Olglerd Romenowskl
Warszawa, dnia 06.06.2005 r.
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B. OPIS

1. Przedmiot Aprobaty
1.1. Ogdlna charakterystyka technlezna

Przedmiotem aprobaty sg rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-RT i PE-Xc/AI/PE-HD o nazwach
handlowych TECEflex, Wavin i Laserpipe przeznaczone do stosowania w instalacjach wody zimnej i cieple;,
centralnego ogrzewania i ogrzewania podtogowego. Rury produkowane sg o srednicach nominalnych l14mm,
16mm, 17mm, 18mm, 20mm, 25mm, 32mm, 40mm, 50mm.
Barwa rur zewnatrz biala lub w zaleznosci od wymagania odbiorcy czerwona lub niebieska . Rury dostarczane sa
w zwojach oraz w odcinkach prostych.
Rura wielowarstwowa skiada si¢ z nastepujacych warstw:

- warstwa wewngtrzna — rura podstawowa PE-Xc¢ /polietylen sieciowany metoda c-elektronowa/

- warstwa adhezyjna

- warstwa aluminium Al

- warstwa adhezyjna

- warstwa zewnetrzna — polietylen PE-RT lub PE-HD
Polaczenia wykonywane s3 za pomoca zlgczy zaciskowych [ub zaprasowywanych przeznaczonych do tego typu
rur i posiadajacych aprobate techniczna.
Pelny wykaz wyrobéw z wymiarami oraz informacja techniczna z instrukejg projektowania i montazu
znajduje sie w katalogu ,, TECEflex Uniwersalny system instalacji sanitarnych i grzewczych™ i opracowaniu
»TC Thermconcept — Informacja techniczna TECEflex ,, wyd. TC Thermconcept 1999 oraz ,,Tigris Alupex”
wyd, Wavin Metalplast-Buk Sp. z 0.0. 2000r.

1.2. Oznaczenie wyrobu

1.2.1. Sposéb oznaczenia rur
W celu jednoznacznej identyfikacji wyrobu oznaczenie powinno zawierac:

- nazwe wyrobu/ firmy/handlowa np rura wielowarstwowa MPC TeCeflex
lub Wavin lub Laserpipe

- przeznaczenie np. c.o.

- symbol materiatu i metoda usieciowania np. PE-Xc/Al/PE-RT

- wymiar $rednicy zewn. x grubos¢ scianki w mm np.16x 2,2

- ci$nienie pracy np. 6 bar

Przyktad oznaczenia:
Rura wielowarstwowa MPC TeCeflex doc.o. z polietylenu PE-Xc¢/AV/PE-RT o érednicy [6émm i grubosci

écianki 2,2mm oraz ciénieniu roboczym 6 bar:
rura wielowarstwowa MPC TeCeflex do c.0. PE-X¢/AVPE-RT 16x 2,2 6 bar

W oznaczeniu mogg wystepowac réwrniez inne nazwy elementu (nazwa handlowa, logo) w zaleznosci od
wymagania klienta.

1.2.2. Kod PKWiU
PKWiU 25.21.21-53.90

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-RT i PE-Xc/AI/PE-HD obj¢te niniejsza aprobatg sg przeznaczone
do instalacji centralnego ogrzewania grzejnikowego i1 ogrzewania podfogowego oraz do instalacji zimnej i
cieplej wody uzytkowej . ‘
Potaczenia odcinkéw rur wykonuje sie metoda {aczenia mechanicznego przy uzyciu ziaczy zaprasowywanych
iub skrecanych mosigznych lub z PPSU np. TECEflex, Tigris Alupex przeznaczonych do tego typu rur
i posiadajacych wazng aprobate techniczng . Laczenie powinno byé wykonywane zgodnie z instrukcjami
producenta tur .
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Parametry pracy rur w okreslonych instalacjach z uwzglednieniem rozkladu temperatur i czasow pracy w ciqeu
50-lemiego okresu pracy instalacji przedstawiono w tablicy 1.

Parametry pracy rur wielowarstwowych Tablica 1.
'Rodzaj instalacji | max cisnienie | temp. pracy | Czas pracy | Temp. maks. | Czas pracy w | Dopuszez. | Dopuszez. czas |
pracy lrob Wy Lo ! . temp. awarii | pracvw (, [h]
{bar] [°C] | [law] [°C] [lataj L3P
instalacja 10 20" 30 - - - -
zimnej wody
Instalacja 10 60" 49 80 | 100 100
cieplej wody
uzvtkowej
Instalacja c.0. 6 20 14 plus %0 1 100 100
grzejnikowego 60 25 plus
§0 " 19
Instalacja ¢.0. 6 20 2.5 plus 70 2.5 100 100
podiogowego 40 20 plus
60" 25

N temperatury przyjmowane jako obliczeniowe /projektows/

D temperatura awaryjna dotyczy okreséw awarii instalacji { np. sterowania). w kidrych moze nastgpi¢ wzrost temperatury do
W.WYM. W sumarycznym czasie pracy 100 godzin podczas 50 lat eksploatacii instalacji. przy czym jednorazowa ciggla praca
w stanie awaryjnym nie powinna przekraczaé 3 godziny

3. Wlasnosci techniczne, wlasciwosci uzytkowe i ich sprawdzenie
3.1. Surowce i materialy
3.1.1.0pis surowca i materialow

Surowcem do produkcji rury podstawowe] wewnetrzne] sa stosowane zamiennie polietyleny wysokiej
gestosct PE-HD produkcji baselt Polyolefins GmbH i Borealis A/S sieciowane metoda c-elektronowy .
Surowcem do produkeji warstwy zewngtrzne] rury jest polietylen PE-RT ( odporny na podwyzszone temperatury
wg DIN 16833) — kopolimer etylenowo-oktanowy produkcji Dow Europe S.A [ub polietylen PE-HD -
produkcii basell Polyolefins GmbH. Warstwa adhezyjna to klej polimerowy o temperaturze topnienia 120°C.
Do produkeji rur cisnieniowych uzywany jest jedynie pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta z

atestem wytworey. Niedopuszczalne jest dodawanie surowca wtérnego.

Surowiec powinien mie¢ postaé regularnego twardego granulatu o jednolitej barwie. Niedopuszezalne sg

zbrylenia, wtracenia i zanieczyszczenia, Granulat musi by¢ dostarczany w opakowaniach lub pojemnikach (np.
cysternach) zabezpieczajacych go przed wphywami atmosferycznymi i zawilgoceniem.
Przydatnos¢ do produkeji rur, wlasnoéci 1 klasyfikacja granulatu jest dokumentowana swiadectwami

producentdw granulatu, ktore sg dostarczane wraz z kazda dostawa,

Wymagane wiasnosci techniczne, za ktére odpowiada producent surowca podano w tablicy 2.
Tasma aluminiowa powinna spemmia¢ wymaganta wg PN-EN 485-2 i by¢ dostarczona w zwojach opakowanych,
zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi i przed uszkodzeniami mechanicznymi. Powierzchnia tasémy
powinna by¢ gladka, niedopuszczalne sg uszkodzenia mechaniczne, zanieczyszczenia i slady tluszezu.

Wiasnosci techniczne polietylenu PE-HD (przed sieciowaniem dla rury podstawowej )

Tablica 1
Lp. Wiasnosci Poziom wymagan Metoda badania
1. Masowy wskaznik szybkosei plyniecia 7,0 -10,0 ISO 1133
MFR(190/21,6) (g/10min)
2. Gestos¢  [g/em’] 0,94 - 0,95 ISO 1183
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3.1.2. Oznaczenie surowca I materialéw
Kazda dostawa surowca musi by< identyfikowalna przez etykiete na opakowaniu indywidualnym, lub wywieszke
fewentualnie inny dokument/ bezposrednio zwigzang z opakowaniem zbiorczym /np. cysterna/. Etvkieta lub
wywieszka musi zawieraé co najmniej nast. informacje:

- nazwe i znak producenta

namee 1 YR oaroa by

- numer pattli i date produkcji

- ilogé w danym cpakowaniu

- znak kontroli jakosct producent
Do kazdej dostawy surowca wymagane jest dolaczenie $wiadectwa kontroli jakosci lub innego réwnowaznego
dokumentu. Swiadectwo kontroli jakosci musi zawieraé wszystkie wyzej wymienione informacje, a ponadio
wyniki badan wlasnosci surowca z okredleniem jednostki badajacej, dane osoby odpowiedzialnej za badania |
pieczedé firmowa. Producent rur ma obowigzek przechowywac §wiadectwa Kontroli jakosci surowca w swoim
archiwum. Materiaty dodatkowe, tj. tasma aluminiowa, srodek adhezyjny podlegajg przy odbiorze analogicznym
wymaganiom | sprawdzaniu jak surowiec podstawowy.

3.1.3. Badanie surowca i materialéw u producenta rur.

Badanie partii surowca i materiatéw u producenta wyrobdw przy dostawie polega na sprawdzeniu:

- dokumentow identyfikujacych dostawe,

- $wiadectw jakosciowych surowea t materiatow,

- stanu dostawy (opakowania),

- ogdlnego wygladu granulatu,
W przypadku stwierdzenia niezgodnosei, partia surowca [ub materialdéw nie moze by¢ dopuszezona do
produkcji. Wymagane jest potwierdzenie ustalonych wlasnosci surowca przez dostawce. Moze by¢ podjgte
badanie laboratoryjne w niezaleznym laboratorium. Dopuszczenie partii surowca lub materiatow do produkcji
Jjest mozliwe po uzyskaniu jednoznacznych wynikéw badan i dokumentacji z tym zwiazanej. Cata dokumentacja
postepowania wyjasniajacego musi by¢ przechowywana w archiwum producenta rur. Zasady postepowania w
przypadkach spornych podlegaja odrebnym uzgodnieniom pomigdzy producentami surowca i rur.

3.2. Wyrob
3.2.1. Zestawienie wlasno$ci technicznych i wladciwosci uzytkowych

Wiasnosci techniczne i wlasciwosci uzytkowe rur wielowarstwowych Tablica 3
Lp | Wiasnoéei techniczne i wiadciwosci uzytkowe Wymagania Metoda badania wg
1. Wyglad 3.2.2.1. 3.24.1.
2 Barwa 3.22.2. 3.24.].
3 Znakowanie 3.2.2.3. 3.24.1.
4 Wymiary 3224, PN-89/C-89218
3.2.4.2,
5. | Odpomosé na wygrzewanie (120°C; 60 minut) | bez rozwarstwiania podczas i po 3.243.
badaniu .
6. Wytrzymalo$¢ na rozcigganie bez peknigé i rozwarstwiania 3244
7. Wytrzymatosé na cisnienie wewngtrzne 3.2.2.5 PN-EN 921+AC
' 3.24.5.
8. Stopien usieciowania (dla rury podstawowej) > 60% PN-EN 579
9. Odpomos$¢ na rozwarstwienie 3.2.2.6. 3.2.4.6.
. |  Odpomo$¢ na cykliczne zmiany temperatury 3.2.2.7. 3.24.7.
11. Odporno$¢ na rozwarstwianie po badaniu 3.2.2.6. 3.24.8.

odpornosci na zntiany temperatury
12. | Wplyw na jakosé wody /rury do wody pitnej/ | Atest Higieniczny PZH
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3.2.2. Wymagania
3.2.2.1. Wyglad

Rury powinny mie¢ powierzchnie wewnegtrzne i zewnetrzne gladkie. bez pecherzy. zapadniec. nvs.

niejednorodnosci i abeych wiracen. Bose konce rur powinny by prostopadie do osi .

3222 Barwa

Barwa rur powinna byé jednolita na calej powierzchni pod wzgledem odcienia i intensvwnosei.

3.2.2.3. Znakowanie

Rury powinny posiadac trwale | czyteine napisy rozmieszczone ¢o 1 m, czytelne nieuzbrojonvim okiem,

zawierajace

co najmniej

nazwa handlowa (w zaleznosci od odbiorey rur) TeCeflex lub Wavin lub Laserpipe
PE-X/AI/PE lub PE-X/AI/PE-RT

typ rury

symbol producenta

wymiar srednicy nominalnej
data produke;ji

numer linil | zmiany

numer aprobaty technicznej

Przykiady znakowania rury wielowarstwowe):

- TeCeflex

PE-X/AL/PE MPC

16mm

07.02.99

MPC
ap. 16 mm

np 07.02.99

np. 2/1

AT/99-02-0844-03

271 AT/99-02-0844-03

Na rurach ponadto moga by¢ umieszczone informacje na wylaczna odpowiedzialnoéé producentz rur pod
warunkiem zachowania zgodnosci tych informacji z danymi dotyczacymi wyrobdw podanymi w aprobacie.

3.2.2.4. Wymiary

Wymiary rur okreélone si nominalnag $rednicg , minimalng i maksymalng

nominalng gruboscia $cianki oraz jej tolerancjg oraz grubosdcia warstwy aluminium.

Wymiary rur podano w tablicach 4, 5, 6 .

§rednica wewnetrzna,

Wymiary rur wielowarstwowych  TeCeflex [mm] Tablica 4

Nominal- | Minimalna | Maksymaln | Minimalna rMa}ksymalna Catkowita Grubos¢ Grubose
na srednica a srediica srednica Srednica grubosé warstwy $cianki

§rednica | zewneirzna | zewneétrzna | wewnetrzna | wewnetrzna $cianki alurminium rury
d, i tolerancja pm podstawowej
14 15,00 15,30 9,40 9,80 2,6 +03 200 2.0
16 17,00 17,30 11,10 11,50 2,7+04 200 2,2
20 21,00 21,40 13,70 14,10 3,4+04 200 2.8
25 26,00 26,50 17,50 18,00 4,0+0,5 200 3.5
32 32,00 32,40 23,80 24,20 4,0 +0,4 400 2,9
40 40,00 40,40 31,80 32,20 4,0 + 0,35 500 3,0
50 50,.00 50,40 40,80 41,20 4,5+ 0,35 700 3,1

Wymiary rur wielowarstwowych Wavin [mm)] Tablica 3

Nominal- | Minimalna { Maksymaln | Minimalna | Maksymalna | Catkowita Grubosé Grubosé
na $rednica a srednica $rednica $rednica grubosé warstwy $cianki

$rednica | zewnetrzna | zewnetrzna | wewngtrzna | wewnetrzna scianki aluminium rury
d, i tolerancja L podstawowe;j
14 14,00 14,20 9,80 10,00 2,00+ 0,20 200 1,2
16 16,00 16,20 11,80 12,00 2,00+ 0,20 200 1,2
20 20,00 20,20 15,40 15,60 2,25+ 0,25 240 1,35
25 25,00 25,20 19,90 20,10 2,50+ 0,30 300 1,5
32 32,00 32,30 26,00 26,30 3,00+ 0,30 400 1,9
40 40,00 40,30 32,00 32,30 4,00+ 0,30 500 2,8
50 50,00 50,30 41,00 41,30 4,50+ 0,30 700 3,1
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Wymiary rur wielowarstwowych Wavin, TECEflex, Laserpipe [mm] Tablica 6
Nominal- | Minimalna | Maksymaln | Minimalna | Maksymaina | Calkowita Grubosé Grubosc
na $rednica a srednica $rednica srednica grubosé warstwy sciank:
érednica | zewnetrzna | zewngtrzna | wewnelrzna | wewnétrzna scianki aluminium rury
A il Jin AT
17 17,00 17,20 12.80 13,00 2,0+0,2 260 1.3
18 18,00 1820 | 13,80 14,00 2,0+0.2 200 1,3

Diugosci rury w zwoju /z tolerancjg +1%: od 25 m do 800m ustalane w zamowieniach |, odeinki proste dlugosci

35i5m.
UWAGA: §rednica wewngtrzna kregu nie moze by¢ mniejsza od 20 Srednic zewnetrznych zwijanej rury.

3.2.2.5. Wytrzymaltos$¢ na cisnienie wewnetrzne
W badaniu wytrzymatosci na cisnienie wewngtrzne rur, podcezas ustalonego czasu trwania proby, rury

nie mogg odksztatcié sig w sposéb widoczay okiem nieuzbrojonym, ani wykazywac pekniec.
Warunki badania podaje tablica 7.

Tablica 7
Temperatura Minimalne naprezenia obwodowe Srodowisko [ Czas
[°C) [MPa} Badania Ieodz]
952 9 Powietrze >
g lub 224
| 7,3 woda > 165
B 73 | > 1000

3.2.2.6.. Odpornos$¢ na rozwarstwienie
Minimaina sita odrywania warstwy zewnetrznej od warstwy wewngtrznej rury powinna byé > 3 N/mm dla préby
wg tabl.3 poz.9 i> 1,5 N/mm dla préby wg tablicy 3 poz. 11,

3.2.2.7. Odpornos¢ na cykliczne zmiany temperatury
Po 5000 cykli zmian temperatury 20°C/93°C nie powinny wystapi¢ rozwarstwienia i uszkodzenta warstw.

3.2.3.Program badan sprawdzajacych

3.2.3.1. Rodzaje badan

- Badania typu

Badania te maja potwierdzic, ze rury spelniaja wszystkie wymagania przedstawione w aprobacie techniczne;.
Badania typu przeprowadza sig okresowo, nie rzadziej niz co 12 miesigcy oraz przy kazdej zmianie sktadu
surowca i technologti produkeji. Zakres badan typu podano w tablicy 8. ‘

- Badania odbiorcze

Badania te wykonywane sg na prébkach rur pobranych w ramach biezgcej, jakosciowej kontroli produkeji.

Zakres badan odbiorczych podano w tablicy 9.

3.2.3.2. Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Pobieranie probek rur do badan odbywa si¢ losowo zgodnie z PN-83/N-03010. Liczno$¢ prébek i
czestotliwosé badan typu podano w tablicy 8. Licznosé probek i czestotliwosé badan odbiorczych wg tablicy 9.
Kontrola jakosci rur w zakresie badat odbiorczych odbywa si¢ wg planu badan producenta, w ramach ktérego
okre$lono wielko$é partii i rodzaje badan wg zasad SKJ.
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Badania typu Tablica §
Lp Badana wiasnosé Wymagania Plan pobierania probek
1. | Wyglad —T
2. | Barwa dwa razy / wymiar
1. | Padlisiinie
4. | Wymiary Tablica 3
5. [ Odpornosé na wygrzewanie (120°C, ! raz / wymiar
60 minut)
6. | Wytrzymalo$¢ na rozcigganie 7 2 razy / wymiar
7. | Wytrzymalo$¢ na cisnienie wewngtrzne ] r 2 razy / wymiar
8. | Stopien usieciowania 2 razy / wymiar
9. | Odpomos$c na rozwarstwienia 2 razy / wymiar
10. | Odpomosé na cykliczne zmiany temperatury 2 razy / wymiar
11. { Odpornos¢ na rozwarstwienia po badaniach P 2 razy / wymiar
cyklicznych zmian temperatury
12. | Wplyw na jakosé¢ wody /rury do wody pitnej/ ! raz / material
Badania odbiorcze Tablica 9
Lp. Wymagania wg Wymagaria | min. czestotliwos$¢ pobierania Licznosc Liczba
wg prébek prébek préb
I Wyglad 3 I
2. Barwa 3 |
3, Znakowanie co 2 godz. lub bad. ciggfe 2 1]
4. Wymiary 3 |
5. Odpomos¢ na Tabl. 3 |'t raz /dobe / maszyne oraz przy 3 ]
wygrzewanie zmianie partii $rodka
adhezyjnego .
6. Wytrzymatosc na I raz / 2 godz./ maszyne 3 ]
rozcigganie
7. Wytrzymatosé na proba 95°C/ 24 h raz dziennie
ci$nienie wewngtrzne na maszyne 3 1
8. Stopien usieciowania 1 raz / zmiane / maszyne 3 1
9. Odpomnosé na 1 raz / zmiang 3 I
rozwarstwienia
3.2.4. Metody badan

3.2.4.1. Wyglad, barwa, znakowanie

Sprawdzenie wygladu, barwy i znakowania jest wykonywane przez ogledziny obiektu nreuzbrojonym
okiem w $wietle rozproszonym. Ocenie poddaje sie odcinek rury bez wycinania go ze zwoju.
Do oceny jakosci powierzchni pobiera sie odcinek rury o dhugodcei ok. 100mm. prébke rozcina sig spiralnie w
przyrzadzie, a nastepnie rozciaga spiralg tak, by obie powierzchnie /wewngtrzna i zewnetrzna / rury byly dobrze

widoczne.

3.2.4.2.Wymiary

Pomiary rury nalezy wykonywad w poblizu koficéw odcinka rury. Pomtiary warstw polietylenu i
potozenia tasmy aluminiowej nalezy dokonywac za pomoca wyskalowanej lupy, na przekroju rury wykonanym
prostopadle do osi rury.

3.2.4.3. Odpornos¢ na wygrzewanie (wg DVGW W 542 p. 3.4.3)

Odcinek rury dhugosei 100mm poddaje sie wygrzewaniv w komorze cieplnej w temperaturze 120°C
przez 60 minut. Po ochlodzeniu do temperatury pomieszczenia probke rozeina sig spiralnie. Nastgpnie pod
mikroskopem przy 25-krotnym powigkszeniu sprawdza sig, czy na badanym przekroju probki nastapity
rozwarstwienia.
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3.2.4.4, Wytrzymalo$¢ na rozciaganie (wg DVGW W 542 p. 5.4.4)

Odcinek rury wsuwa sie na stozek o kacie rozwarcia /wierzchotkowynmy/ 13° tak, aby krawedz rury
rozciagngta sie o 10% w stosunku do rzeczywiste] srednicy zewnetrznej. Probke zdejmuje sie ze stozka i po ok.
15 minutach dokonuje si¢ pomiaru odksztalcenia krawedzi prabki przy pomocy stozka probnego. Na prabee nie
powinny wystapic¢ zadne pgknigcia, rozwarstwienia ani rysy,

3.2.4.5.Wytrzymatosé na ci$nienie wewn¢trzne

Badaniu poddaje si¢ probke w postaci odeinka rury zakonczonege uchwytami zapewniajacymi szczelne
polaczenie. Z jednej strony uchwyt zaslepia badana rure, natomiast z drugiej strony jest réwnoczesnie
przytaczeniem do ukiadu utrzymujacego ci$nienie. Probka w czasie badania powinna by¢ zawieszona w pozycji
pionowej, przy czym gdérmy uchwyt moze stanowic jednoczesnie zawieszenie. Probke do badania stanowi prosty
odeinek rury o dhugosci min. 250 mm+4 x dn lub zwdj o dhugosdei 3,5 m -4 m.
Zwd] musi by¢ tak umieszezony, aby bylo mozliwe catkowite odpowietrzenie.
Préba wykonywana jest w §rodowisku wody, a prébka napetniona jest woda o tej samej temperaturze.
Dopuszcza sie napehianie probki wods o temperaturze innej (nizszej) niz ustalona temperatura proby. Konieczne
jest jednak odczekanie min. [2 godz. na wyrdwnanie sig temperatur. Probka przed rozpoczeciem proby musi byé
doktadnie odpowietrzona. Cisnienie wewnetrzne musi by¢ utrzymywane z dokfadnodcia + 2,5%, natomiast

temperatura z doktadnoscig + 2 °C.

3.2.4.6. Odpomos¢ na rozwarstwienie (wg DVGW W 542 p. 3.4.8 1p. 3.4.9.2)

Przyczepnosdé wewngtrznej warstwy polietylenu do warstw zewnetrznych aluminium i polietylenu
wyznacza sie przeprowadzajac prébe rozwarstwiania tych warstw. Do proby przygotowuje sig odeinki rury
o dlugosci 10mm. Zewnetrzne warstwy aluminium 1 polietylenu rozcina sig po stronie przeciwnej do zgrzewu
i oddziela sie na diugosci min. 5mm dia umozliwienia zamocowania w uchwycie maszyny wylrzymalosciowe;
oddzielonej warstwy. Do wngtrza prébki wklada sie dopasowany trzpien utozyskowany obrotowo w drugim
uchwycie maszyny wytrzymatosciowej. Probe przeprowadza sie w temp. 23+ 2 °C.
Szybkosé posuwu 50 mm/min.

3.2.4.7. Odpornos¢ na cykliczne zmiany temperatury ( wg DVGW W 542 p. 3.4.9.1)

Probe wykonuje sie na prébee rury, przez kidrg przeptywa woda o cisnieniu 10 bar z predkoscia
2 0,5 m/s. Temperatura wody na zasileniu zmienia si¢ cyklicznie : 2042 °C; 93 £ 2 °C. Réznica temperatur na
wlocie | wylocie nte moze by¢ wieksza niz 6°C. Czas przephywu wody - po 15 minut dla kazdej temperatury.
llos¢ pemych cykii — 5000. Po tym badaniu nalezy zbada¢ probke na odpornos$é na rozwarstwienie wg 3.2.4.7.

3.2.4.8.Metody badan pozostatych wlasciwosci - wg norm podanych w tablicy 3.

3.2.5. Ocena wynikéw badan

Badane wyroby uznaje si¢ za dobre, jesli przedstawione wyniki badan speiniajg wymagania podane w
aprobacie technicznej. Zgodnosé partii wyrobdw z postanowieniami aprobaty technicznej okresla sig w oparciu o

plan badan producenta. .

3.2.6. Zakladowa kontrola produkcji
1. Kontrola surowecow i materiatéw (pkt 3.1)
2. Kontrola odbiorcza wyrobéw (pkt 3.2.3)

3.3. System oceny zgodnosci
Producent powinien dokonaé oceny zgodnosci wyrobu z aprobata techniczna na podstawie:

- wstegpnego badania typu prowadzonego przez producenta lub laboratorium niezalezne od producenta,

- zakladowej kontroli produkeji.
Producent, ktéry dokonat oceny zeodnosel i wydal na swoja wylaczng odpowiedzialno$é krajows deklaracje
zgodnosci z aprobata techniczng (dokumentem odniesienia) , powinien oznakowac wyrdb znakiem budowlanym
B.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 z 2004 r.
poz. 2041) po 2006 r. dla wyrobéw objetych niniejszg aprobata kontaktujacych sie z woda przeznaczona do
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spozycia przez ludzi bedzie obowiazywat system oceny zgodnosdei 1+ tzn. certyfikacja zgodnosci wyrabu przez
akredytowang jednostke certyfikujaca na podstawie :
a/ posiadanych przez producenta :
- zakiadowej kontrofi produkeiji,
uzupetniajacych badafi probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnic z ustalonym planem badania,
b/ przeprowadzonych przez akredytowana jednostke
- wstgpnych badan typu,
- wstepnej inspekeji zaktadu produkceyjnego i zakiadowe] kontroli produkeii,
- ciagtego nadzoru, oceny 1 akeeptac]i zakladowej kontroli produkeit,
badan sondazowych probek pobranych w zakladzie produkeyjnym, na rynku lub na placu budowy.,

4. Pakowanie, przechowywanie, transport
4.1. Pakowanie

Rury dostarczane sa w odcinkach prostych i w zwojach. Rury w odcinkach prostych sg pakowane w
wigzkach w rekawy foliowe. Kazda wigzka lub zwdj powinny by¢ owinigte taSma, uniemozliwiajaca rozsypanie
sie wiazki lub rozwinigcie zwoju. Zwoje moga by¢ rowniez paletyzowane. Zalecane jest owijanie zwojow folia.
Pakowane wyroby powinny by¢ oznakowane przy uzyciu etykiety zawierajacej co najmniej nastepujace dane:

* nazwe lub znak firmowy producenta

s nazwe wyrobu

e lyprury

s wymiar

¢ ilo$¢ mrury

+ identyfikacje produkcji (data, zmiana robocza, linia produkcyjna itp...)

+ znak budowlany ,,B” zgodnie z p.2 czeéci C aprobary

4.2. Przechowywanie

Rury nalezy skladowa¢ w potozeniu poziomym, na ptaskim i réwnym podlozu. na podkiadach
drewnianych. Rury w trakcie sktadowania powinny by¢ chronione przed dziataniem promieni stonecznych i
opadami atmosferycznymi. Rury nalezy przechowywac w magazynach zadaszonych (wiaty), zabezpieczone
przed promieniowaniem stonecznym. Temperatura w miejscu sktadowania nie powinna przekraczaé + 30°C, a
odleglos¢ od grzejnikéw i przewoddw grzewczych nie powinna by¢ mniejsza niz tm.

4.3. Transport
Rury nalezy przewozi¢ w pofoZeniu poziomym. Podczas fadowania, rozfadowywania i sktadowania

nalezy zabezpieczy¢ je przed uszkodzentami mechanicznymi. Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy
zrzucad i przeciagad po podtozu lecz przenosi€. Przy przetadunku rgcznym rury nalezy wolno zsuwac

na podtoze , uzywajac pasy i podpory.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ rury przed wplywami warunkéw atmosferyeznych i1 otoczenia.
Szczegdlng ostroznosé zachowaé przy pracy w obnizonych temperaturach otoczenia.

5. Ustalenia formalno - prawne
5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie i obrotu
towarowego na terenie RP.

Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajacym zestaw wymagan dla wyrobu, ktérego dotyczy. ,

Wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczma COBRTI INSTAL, moze by¢ wprowadzony do
obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robét budowlanych rozumianych zgodnie z Art. 3 Ustawy Prawo
budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z 2003 r.), jesli dla przedmiotowego wyrobu dokonano oceny zgodnoéci
z ninigjsza Aprobata Techniczng wydano deklaraci¢ zgodnosci i ozmakowano wyréb zgodnie z warunkami
zawartymi w Art. 5, ust. 1, pkt 3 oraz Art. 8, ust. 1 i Art. 2, pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92,
poz. 881 22004 r.).

5.1.2. Wyr6éb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowiazuje
Dostawce (Dostawcow) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorey koncowego.

5.1.3. Za jako$¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktorych dotyczy
nini¢jsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawca.
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5.1.4. Gwarancji na wyrob budowlany. kidrego dorvezy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowigzany jest udzieli¢
Dostawca na podstawie odrebnveh przepisow.

5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej
5.2.1. Producent lub upowazniony dostawca wyrobu, na kidry wydano Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL, jest

nhowiazany powolywal si¢ na jej udzielenie w rredci doiumentdw zwigzanych 7 wpreowadzenin do obrofy
1 stusowatiient pizeditluw Apeobaty podajae kazdorazowo numer 1 termin waznosei Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach iinnych materialach dotyczacych wyrobu nie mogg by¢ sprzeczne z niniejsza
Aprobatg Techniczna.

5.2.2, Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastgpuje pozwolen wiadz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robot budowlanych.

Na zadanie wiadz budowlanych, odbiorcy wyrobow [ub innych zainteresowanych Aprobate te nalezy przedstawié w
postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRT] INSTAL.

5.2.3. Aprobata Techniczna COBRT! INSTAL moze byé przedstawiona zainteresowanym wylacznie w catoscei.
Dopuszcza sie wykorzystanie reprodukcji strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostawceg wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukcja taka nie zastepuje kompletnej Aprobaty.

52.4. COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobatg Techniczng. Rozpowszechnianie Aprobaty
Technicznej przez Producenta moze nastapic tylko po uzyskaniu zgody COBRT! INSTAL z zastrzezeniem tresci

p. 5.2.3.

5.3. Ochrona praw wylgcznych
Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien 0séb trzecich wynikajacych z  przepiséw

Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 z 2003 r. ze zmianami
Dz. U. Nr 33, poz. 286 22004 r.).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowiazkdéw Producenta | Dystrybutoréw korzystajacych z rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrcbie bedacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczng; COBRTI

INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

5.4.1, Wymagania Aprobaty Technicznej moga byé zmienione przez jednostkg, ktéra jg wydala, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokonaé zmian materiatowych, konstrukeyjnych, technologicznych, mogacych
mied istotny wplyw na wiasciwosct uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.

Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastepuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2. Waznoé¢ Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przedtuzona,
bez przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjnej jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi
w tej sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie poZniej niz 3 miesigce przed upltywem terminu

waznosci tego dokumentu.

5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej
5.5.1. Aprobata Techniczna moze by< uchylona przez jednostke aprobujaca, ktora ja wydata, w przypadku zmian w

odrebnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach i przepisach ustanowionych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umow, istotmych zmian w podstawach naukowych stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatmosci wyrobu.

5.5.2. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wiasnej lub na wniosek
Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem
Wnioskodawcy i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacje o Aprobacie Technicznej
Aprobata AT/99-02-0844-03 zastgpuje i przedluza aprobate AT/99-02-0844-02.
W aprobaciec AT/99-02-0844-03 wprowadzono nastepujace zmiany:
- rozszerzono aasortyment rur MPC o rury o érednicach 40 mm i 50 mm
wprowadzono nowy typoszereg rur PE-Xc¢/AI/PE-HD ¢ nazwach handiowych Wavin, TECEflex
i Laserpipe o §rednicach 17 mm i 18 mm
- okreslono system oceny zgodnosci wyrebu i zakiadowa kontrole produkeji,
- uaktualniono zapisy zgodnie z aktualnym stanem normalizacyjno — prawnym,
- uzupeiniono i uaktualniono wykaz norm i wykaz dokumentow.

2. Informacje o warunkach stosowania wyrobow w budownictwie

Wyréb nalezy stosowad zgodnie z wytycznymi do projektowania i wykonywania, opracowywanymi przez
producenta wyrobu z uwzglednieniem tresci podanej w czgdei B pkt. 2 niniejszej aprobaty.

Wyroby objete niniejsza aprobata powinny by¢ oznaczone znakiem budowlanym B, zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.1J. Nr 198 z 2004 r. poz. 2041).

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do prébek.

PN-93/C-89218 Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw.

PN-EN 579 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z polietylenu sieciowanego (PE-X).
Ozmnaczanie stopnia usiectowania metoda ekstrakcji rozpuszczalnikiem

PN-EN 921+AC Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw termoplastycznych.
Oznaczanie wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne w stalej temperaturze.

[SO 1133 Plastics — Determination of the mass-flow rate (MFR) and melt volume-flow rate (MVR)
of thermoplastics

ISO 1183 Plastics -- Methods for determining the density and relative density of non-cellular plastics.

DIN 16892 Rohre aus vernetztem Polyethylen (VPE). Allgemeine Guteanforderungen. Prufung.

PN-EN 485-2:1988 Aluminium i stopy aluminium — Blachy, tasmy i plyty — Wiasnosci mechaniczne

DVGW W 542 Technische Regel Arbeitsblatt W 542 April 1997 Verbundrohre in der Trinkwasser

~-Installation

DIN 16833 Polyethylene pipes of raised temperature Resistance (PE-RT). General quality requirement,

testing

4. Dokumenty wykorzystywane w postgpowaniu aprobacyjnym
- Certyfikat KIWA Nr 13948 zdn. 01.10.1999 dia rur PE-X systemu TECEflex prod. MPC Strzelin /fwaimy w

terminie nieograniczonym zgodnie z art. 5.8 przepisow KIWA dla certyfikacji wyrobu + zal.1 i zat.2
- Certyfikat KOMO Nr K 13947 dla wyrobéw firmy MPC Strzelin
- Atest Higieniczny PZH Nr W 681/99
- Instrukcja uzytkowania, pakowania, magazynowania i transportu
- Zasady kontroli surowca i rur PE-Xc / Al. / PEMD
- raport KIWA z badan rur PE-Xc¢ TC Thermconcept / MPC pod wzl. organoleptycznym nr 24506 / |
raport 99-250 z dn 12.04.1999
- kopie korespondencji pomigdzy KIWA /Holandia/ i firma MPC, Strzelin dot. rur PE-X / z dn. 25.08.1999,
17.08.1999, 06.09.1999, 26.07.1999, 17.09.1999-10-21
- Swiadectwo KIWA badania przepuszczalnosci tlenu rur PE-Xc + EVOH prod TC Thermconcept / MPC Nr
24506/1 raport 99-337 z dn 01.04.1999
- Raport KIWA nr KL 0328 z badan cisnieniowych /29.06.1999/
- Certyfikat DQS wg DIN EN ISO 9001 firmy Elenac GmbH wazny do 07-06-2001
- Certyfikat [QNet Nr DE-62681-01 f-my Elenac GmbH
~ Kopia $wiadectwa kontroli jakoéci tasmy aluminiowej AlFeSi prod. Lawson Mardon Singen GmbH
fwg EN 10 204, z dn. 07.07.199%/
- Raport wstepny z badan ci$nieniowych rur wielowarstwowych w Wavin Marketing & Technology numer

R 9090 z dn. 2001-08-24
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- Atest Higieniczny PZH dla rur z PE-X¢ zawierajacveh polietnvlen BOREALIS HE 2380
Nr HK/W/0526/01/2001z dn. 15 pazdziernika 2001.
- Raport SKZ z 9.12.20053 r. dot. okresowvch badarn rur wielowarstwowvch w ramach certvfikacji na rvnek

niemiecki przez DVGW

- Raport TZW Karlsruhe z 27.05.2004 r. dot. okresowych badan higienicznych rur wielowarstwowych w ramach
ST TR R 0G Tynel mlemle el peee e TW0W

- Certyfikat zgodnosci z norma 1SO 9001 wydany przez RW TUV z 5.09.2003 r.

- Raport SKZ Wiirzburg z badan typu rur wielowarstwowych typu PE-Xc/Al/PE-HD nr 49449/02-1

- Swiadectwa kontroli jakosci rur w faboratorium Producenta dla rur PE-Xc /AL/PE 16x2,0 mm, 17x2,0 mm,
18%2,0 mum z dn. 2005-03-06

- Katalog ,, TECEflex Uniwersalny system instalacji sanitarnych i grzewczych” i opracowaniu

. TC Thermconcept — informacja techniczna TECEflex ., wvd. TC Thermconcept 1999 oraz , Tigris Alupex™
wyd. Wavin Metalplast-Buk Sp. z 0.0. 2000r,

5.Informacja dotyczaca miejsca produkcji

MULTILAYER PIPE COMPANY Sp.z o.0.
Pecz 59, 57— 100 Strzelin

6. Sprawdzono
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