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Jednostha aprobujqca: Nazwa wyrobu:
Centralny Osrodek Zigczki zaciskowe z PPSU do rur z PE-Xc , PE-X¢/AV/PE-RT
Badawczo — Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej oraz PE-X¢/AL'PEHD systemu TECEflex
"INSTAL" Whnioskodawca: !
PL 02 — 656 Warszawa TECE GmbH & Co. KG Stron;9
UL Ksawer6w 21 Hollefeldstrasse 57 S
1 1/9
Tel/Fax: (0-22) 843-71-65 D-48282 Emsdetten rona
reprezentowany przez
TECE Sp. z o.0.
57-100 Strzelin
Pecz 57

A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z dnia 23 listopada 2004 r.
poz. 2497) w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Osrodku  Badawczo -
Rozwojowym Techniki Instalacyjnej INSTAL

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa:

Zigczki zaciskowe z PPSU do rur z PE-Xe¢ , PE-Xc¢/AI/PE-RT oraz PE-Xc/AVPEHD systemu TECEflex

produkowanego przez:
TECE GmbH & Co. KG
Hollefeldstrasse 57
D-48282 Emsdetten

opisanego w niniejszej aprobacie w czgSel B pkt 1. o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
wezesci B pkt 2.7 Miejsce (a) produkcji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czesci C pkt 5.
aprobaty. Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajgcym wyréb do stosowania w budownictwie w
1. Polsce, stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustalentami w czgéci B pkt 5.1.1.
niniejszej aprobaty.

Ninigjsza aprobata zawiera 9 stron i moze by¢ udostgpniana wyltacznie w calodci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czesci B pkt 5.2. Dopuszcza sie wykorzystanie reprodukeji str. pierwszej niniejszej
aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawce wyrobu. Reprodukeja taka nie zastgpuje kompletnej aprobaty.

Termin wazno$ci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2001-02-1142-01
wazna jest do dnia 21.09.2011 r.

Kierownik Jednostki Aprobujjcej

{ KIEROW N1K
\U vy

mgyr inz. Tomasz Maksymowicz

Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 22.09.2006 r.
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B. OPIS

1. Przedmiot Aprobaty

1.1. Ogélna charakterystyka techniczna

Przedmiotem aprobaty sa ziaczki zaciskowe z korpusami z polifenylosulfonu (PPSU) stosowane do faczenia rur

z PE-Xc oraz do rur wielowarstwowych PE-Xc/ALVPE-RT i PE-Xc/AI/PEHD objetych aprobaty AT/99-02-

0844-03 w systemie TECEflex w instalacjach wody cieplej i zimnej oraz ogrzewania grzejnikowego i

podlogowego. Ziaczki majg korficéwki do rur o wymiarach: $14x2; $16x2; $16x2,2 $18x2; $20x2,8 mm.

Dorur @ 16x2 i @ 16x2,2 oraz dorur @ 18x2 i @ 18x2,2 stosuje sig te same zlaczki . Ziaczki skladajg sie z

dwdch elementéw:

- korpusu z PPSU,

- tulei zaciskowej mosieznej z niklowym pokryciem galwanicznym do rur TECE flex PE-Xc lub tulei
mosieznej do rur TECEflex wielowarstwowych.

Polaczenie zaciskowe z rarami wykonywane jest przy zastosowaniu techniki zaciskowych tulel przesuwnych

tzw. metody zaciskania aksjalnego.

Montaz ziaczek z rurg odbywa sig poprzez wsunigeie koficowki zhaczki do wnetrza koncéwki rury uprzednio

rozszerzonej przy pomocy specjalnego urzadzenia oraz nasunigcie tulei specjalnym urzadzeniem na zewnetrznej

powierzchni rury do zetknigcia sie jej z komierzem korpusu . Dopuszcza sig pozostawienie szczeliny okoto

1 mm pomiedzy kolnierzem zlaczki a koncem rury.

Ay e W )

B LN L e

Rys.1. Zlaczka zaciskowa prosta (1- korpus, 2- tuleja, 3- rura).

1.2. Podzial i oznaczenie

1.2.1. Typy i rodzaje

Wystepuje jeden typ zlaczek 2 PPSU z tulejq zaciskowa,

W zalezmoséci od ksztattu korpusu rozréznia si¢ nastepujace rodzaje zlaczek:
- zlaczki proste,

=+ - kolana,

- tréjniki.

w odmianie réwnoprzelotowe] lub redukcyjnej.

Szczegolowy asortyment wymiarowy podany jest w katalogu "TECEflex - cennik 04/2006" wydany przez firme
TECE Sp. z 0.0.

1.2.2. Oznaczenie
W celu jednoznacznej identyfikacji ztaczki oznaczenie powinno zawieraé:
- nazwe wyrobu,
- rodzaj,
- wymiar taczonych rur.
Przyktadowe oznaczenie zlaczek:
ziayczka zaciskowa z PPSU, kolano 14x2,0 - 14x2,0
zlgczka zaciskowa z PPSU, tr6jnik 20x2,8 - 20x2,8 - 20x2,8

1.3. Kod PKWiU
25.21.22-70.
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2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Zlaczki przeznaczone sa do stosowania w instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej oraz instalacjach
ogrzewania (grzejnikowego i plaszczyznowego — podlogowego). Ztaczki stosowane sg do faczenia rur TECEflex
z PE-Xc oraz do rur wielowarstwowych TECEflex PE-Xc/AVPE- RT i PE-Xc/AVPEHD objetych aprobata
AT/99-02-0844-03.

Maksymalne parametry pracy ztaczek:

dopuszczalna temperatura robocza; 95 °C,

dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar.

Parametry pracy zlaczek winstalacjach limitowane sg parametrami pracy rur w tych instalacjach.

Montaz nalezy przeprowadzi¢ wg instrukcji montazu i za pomoca narzedzi wskazanych przez producenta 2taczek.

3. Wlasciwosci uzytkowe , wlasnosci techniczne i ich sprawdzenie

3.1. Surowce i materialy
3.1.1. Opis surowcow i materialéw
Surowce uzyte do produkcji ztaczek:
- korpus — polifenylosulfon Radel R-5100, ktérego dostawca jest firma BP Amoco Polymers,
- tuleja zaciskowa - mosiadz CuZn39Pb3 lub CuZn40Pb2 wg DIN EN 12164 z niklowym pokryciem
galwaniczym lub bez pokrycia.
Wiasciwosci techniczne polifenylosulfonu okre$lone sg w Karcie materialowej z wiasciwosdciami surowca Radel
R firmy BP Amoco Polymers.

3.1.2. Wymagania podlegajace sprawdzeniu przy dostawie surowca i spos6b sprawdzenia

3.1.2.1 Wymagania formalne

Przydatno$é surowcow oraz materiatéw do produkeji wyrobu powinna by¢ udokumentowana przez ich
producentéw dla kazdej partii:

a) $wiadectwem kontroli jakosci surowca lub rownowaznym dokumentem,

b) wynikami badan wlasnosci surowca, z podaniem laboratorium wykonujacym badania,
¢} dokumentem dostawy identyfikujacym dostawe zawierajacym co najmniej:

- nazwg i znak producenta,

- nazwe surowca [ub materiaty,

- numer partii i dat¢ produkgji,

- iloé¢ dostarczonego surowca w ramach dostawy i rodzaj opakowan,

- znak kontroli technicznej.

Producent zigczek ma obowiazek przechowywaé $wiadectwa kontroli jakosci surowcéw.

3.1.2.2 Badanie surowcow i materialow
Badanie surowcédw | materiatéw u producenta polega na:

- sprawdzeniu dokumentéw identyfikujacych dostawe,

- sprawdzeniu $wiadectw jakosciowych surowcow i materialow,

- sprawdzeniu stanu dostawy (opakowania),

- sprawdzeniu ogdlnego wygladu surowca lub materialow,

- sprawdzeniu wlasciwodci technicznych surowca wg "Podrecznika zapewnienia jakosci TC - Zlaczki

z tworzywa sztucznego TECEflex (PPSU)" wyd. 13.04.2000

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, partia surowca nie moze byé dopuszczona do produkcji. Wymagane
jest peine wyjasnienie i potwierdzenie ustalonych wiasnoéci surowca przez dostawce. Moze byé podjete badanie
laboratoryjne w niezaleznym laboratorium. Dopuszczenie partli surowca do produkcji jest mozliwe po
potwierdzeniu wiasnosci surowcoéw. Zasady postgpowania w przypadkach spomych podlegaja odrebnym
uzgodnieniom pomiedzy dostawca surowcow 1 producentem ztaczek.
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3.2.Wyréb

3.2.1.Zestawienie wla$ciwosci uzytkowych i wlasnosci technicznych wyrobu — tablica 1

Tablica 1.
Lp. Wlasnosci techniczne i wla$ciwosci uzytkowe Wymagania Metoda badan
wg
1. Wyglad zewnetrany 3.2.2.1 3.2.4.1.
2. Znakowanie 3222 3.24.1.
3. Wymiary 3223 3.2.4.2.
4. Szczelnosé polaczenia rura-ziagczka w warunkach Polaczenie PN-EN 921+ACI
ci¢nienia wewnetrznego szczelne, bez
z rurami wielowarstwowyTni: uszkodzen
. 95 °C, 29 bar, lh ; 95 °C, 20 bar, 1000h
z rurami z PE-X:
95°C; 12 MPa ?; t> 1h ; 95 °C; 4,8 MPa ?; t> 170kh;
95 °C; 4,4 MPa ?; t= 1000h
5. Szczelno$é polaczent rura-ztaczka w warunkach Dopuszczalny
podcisnienia: wzrost cisnienia PN-EN 12294
23°C, 1 h, p=-0.8 bar 0,05 bar
6. Préba wyrywania rury z polaczenia rura-zlaczka w Bez uszkodzent w 3243
temperaturach 23 °C i 95 °C czasie > 1 godz. PN-EN 712
7. Odpomoéé poiaczenia na cykliczne zmiany temperatury Polaczenie 3244
szczelne, bez PN-EN 12293
uszkodzen
8. Odpomos¢ potaczenia na cykliczne zmiany ci$nienia Potaczenie 3245
WEWNEITZNELo szczelne, bez PN-EN 12295
uszkodzen
9. Wplyw na jako$¢ wody Atest Higieniczny -
PZH

Y W przypadku wykonania badania zlaczek na szczelno$é potaczenia rura-ztaczka w warunkach ciénienia
wewngtrznego z rurami wielowarstwowymi nie jest wymagane dodatkowe badanie ztaczek z rurami z PE-Xc,
: | pozostale badania potaczen rura-zlaczka wykonywane sa na obu rodzajach rur

) Wartoé¢ naprgzenia obwodowego w rurze

3.2.2.Wymagania
3.2.2.1. Wyglad zewngtrzny

Powierzchnie korpusdw zlaczek powinny by¢ gladkie. Nie moga wystepowaé wady w postaci niejednorodnosci,

rys i uszkodzen mechanicznych, itp. Powloka niklowa na tulei zaciskowej powinna byé zwarta i bez zhuszczen.

3.2.2.2. Znakowanie

Ziaczki zaciskowe znakowane sg nast¢pujaco:
na zewnetrznej powierzchni korpusu znajdujg sie:
- znak producenta
- $rednica laczonej rury
--  symbol materiatu
na tulei zaciskowej:
- znak producenta
- $rednica rury

3.2.2.3. Wymiary
Wymiary ziagzek wg dokumentac]i kenstrukeyjnej producenta.

np. 16
PPSU

TC
np. 16
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3.2.3. Program badan

- Badania typu maja na celu potwierdzenie, 2e zlaczki speiniaja wszystkie wymagania postawione w aprobacie
technicznej. Badania typu przeprowadza si¢ przed dopuszczeniem ziaczek do produkcji, w przypadkn zmian
konstrukcyjnych i technologicznych oraz okresowo co najmniej raz na 3 lata.

Zakres badan typu — wg tablicy 1 oraz sprawdzenie materiaiow wg pkt. 3.1.2.

- Badania odbiorcze przeprowadza sig¢ podczas biezacej kontroli jakosci zlaczek.

Zakres badan odbiorczych —tab. 1 poz. | + 3.

3.2.3.1. Pobieranie probek i kontrola jakosci

Badania typu przeprowadza si¢ na probkach o licznodei jedna sztuka z kazdego wymiaru, rodzaju i odmiany
zhaczki, w przypadku badan w Polsce pobierane w sposéb losowy wg PN-83/N-030190.

Prébki do badan odbiorczych pobierane sa z biezacej produkeii zgodnie z planem badania producenta.

3.2.4 Metody badan

3.2.4.1. Wyglad zewnetrzny i znakowanie
Ogledziny nalezy wykonaé nieuzbrojonym okiem, w §wietle rozproszonym, z odlegtosei ok. 0,5 m.

3.2.4.2. Wymiary

Pomiar wymiaréw zlgczek nalezy wykonad uniwersalnymi narzgdziami pomiarowymi lub sprawdzianami.

3.2.4.3. Préba wyrywania rury z polaczenia rura-zlaczka
Préba jest przeprowadzana wg normy PN-EN 712. Parametry badania podane w tablicy 2.

Parametry badania Tablica 2
Temp. badania Naprezenie osiowe o Czas préby
[°C] [N/mm’] [godz.]
23+ 1 6,3 > 1
9511 32 =1

Dla proby z kazdej z wymienionych temperatur stosuje si¢ nowy zestaw prébek. Wynik badania uznaje si¢ za
pozytywny, jezeli koniec rury nie wysunie si¢ ze zlaczki i nie wystapia w obszarze polaczenia rysy i pekniecia
na rurze. -

3.2.4.4. Odpomo$¢ potaczenia na cykliczne zmiany temperatury

. Préba jest przeprowadzana wg normy EN 12293 z nastgpujacymi parametrami;

" temperatura wody zimnej: (20+ 5)°C,

temperatura wody cieplej: (93 £ 2)°C,

cisnienie: min. 10 bar,

minimalna predkos¢ przepiywu wody w rurach: 0,5 m/s,

czas przeptywu wody cieplej: 15£1 min,,

czas przeplywu wody zimnej: 151 min,

czas zmiany temperatury wody w ukladzie z cieplej na zimna i odwrotnie: max 1 minuta,
ilog¢ 30 minutowych cykli: 5000.

3.2.4.5. Odpornos¢ polaczenia na cykliczne zmiany ci$nienia wewnegtrznego
Préba jest przeprowadzana wg normy EN 12295 z nastgpujacymi parametrami.
temperatura: (23 £ 2)°C,

cisnienie: {1 + 0,5) bar i (25 £ 0,5) bar,

czestotliwosé zmian cisnienia: 30x5/minutg,

ilos¢ cykli: 10000.

3.2.4.6. Ocena wynikoéw badan
Badany wyré\b nalezy uznaé za dobry, jezeli badania zakoficzg sie wynikiem pozytywnym.
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3.2.5. Zakladowa kontrola produkeji
1. Badania surowca wg p. 3.1.2
2. DBadania gotowego wyrobu wg p. 3.2.4.

3.3. System oceny zgodnosci wyrobu

Producent powinien dokonaé oceny zgodnoscei wyrobu z aprobata techniczng (system oceny zgodnosci 4) na
podstawie:

- wstepnego badania typu przeprowadzonego w laboratorium producenta lub w laboratorium zewngtrznym
(niezaleznym od producenta},

- zakladowej kontroli produkcji.

Producent, ktéry dokonat oceny zgodnosci i wydal na swoja wylaczna odpowiedzialnosd¢ krajowa deklaracig
zgodnoéci z dokumentem odniesienia (aprobata techniczna), powinien ozmakowaé wyréb znakiem
budowlanym B.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci, wzoru
deklaracji zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 z 2004 r.
poz. 2041) dla wyrobow objgtych niniejsza aprobata, kontaktujacych si¢ z woda przeznaczona do spoZycia przez ludzi,
bedzie obowiazywat system oceny zgodnosei 1+ (certyfikacja zgodnodci wyrobu) na podstawie zadan producenta i zadan
jednostki certyfikujacej wg ponizszej tablicy .

System Oceny Zadania producenta Zadania jednostki certyfikujacej:

1 2 3

Wst¢pne badanie typu wyrobu,
Wstepna inspekeja zakiadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli

Zaktadowa kontrola produkeji. produkeji.
I+ Badania probek wyrobu wg ustalonego | Ciagly nadzér nad zakiadowa kontrola
planu badania produkcji.

Badania sondazowe prébek pobranych
w zakladzie produkcyjnym, na rynku
lub na budowie.

4, Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania.

4.1. Pakowanie :
Wyroby pakowane sa w torebki z folti polietylenowej, a opakowania takie umieszczane sg w pudetkach
kartonowych.
Kazde opakowanie wyrobdéw powinno by¢ opatrzone etykietka lub wywieszka zawierajaca co najmniej:
- pznaczenie w/g 1.2.2;
- numer partii;
- ilos¢
- mak budowlany ,B” zgodnie z p. 2 czgéei C aprobaty

4.2. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé w opakowaniach fabrycznych w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed wplywami atmosferycznymi. Zalecana temperatura przechowywania 0 + 30°C.

4.3. Transport

Wyroby nalezy transportowaé zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, jak tez
zabrudzeniem. Zaleca sig transport w opakowaniach fabrycznych. W czasie transportu wyroby nalezy
zabezpieczyé przed wplywami atmosferycznymi.
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5. Ustalenia formalno - prawne

5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie i obrot
towarowego na terenie RP,

Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajacym zestaw wymagan dla wyrobu, ktérego dotyczy.

Wyr6éb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL, moze by¢ wprowadzony do
obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robdt budowlanych rozumianych zgodnie z Art. 3 Ustawy Prawo
budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z 2003 r. ze zmianami Dz.UNr 93 z 2004 r. poz. 888), jesli dla
przedmiotowego wyrobu dokonano oceny zgodnosci z ninigjsza Aprobata Techniczng i wystawiono deklaracje
zgodnodci oraz oznakowano wyrdb zgodnie z warunkami zawartymi w Art. 5, ust. 1, pkt 3 oraz Art. 8, ust. 1 i Art.
2, pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 881 22004 r.).

5.1.2. Wyréb powinien by¢é dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowiazuje
Dostawee (Dostawcow) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy koficowego.,

5.1.3. Za jako4¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawca.

5.1.4. Gwarancji na wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowiazany jest udzielié
Dostawca na podstawie odrgbnych przepisow.

5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Producent lub upowazniony dostawca wyrcbu, na ktéry wydano Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL, jest
obowigzany powolywaé si¢ na jej udzielenie w tredci dokumentéw zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu
i stosowaniem przedmiotu Aprobaty podajac kazdorazowo numer i termin waznosci Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach iinnych materiatach dotyczacych wyrobu nie moga byé sprzeczne z niniejsza
Aprobata Techniczng,

5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastgpuje pozwolen wiadz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robét budowlanych.

Na zadanie wladz budowlanych, odbiorcy wyrobdw lub innych zainteresowanych Aprobate te nalezy przedstawid
w postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze by¢ przedstawiona zainteresowanym wylacznie w calodci.
Dopuszcza sie wykorzystanie reprodukeji strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostawce wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukeja taka nie zastepuje kompletnej Aprobaty.

5.2.4. COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobatg Techniczna. Rozpowszechnianie Aprobaty
Technicznej przez Producenta moze nastapic¢ tylko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL z zastrzezeniem

. trescip. 5.2.3.

5.3. Ochrona praw wylgcznych

Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawniesl oséb trzecich wynikajacych z przepiséw
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 z 2003 r. ze zmianami
Dz. U. Nr 33, poz. 286 z2004 r.).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw Producenta i Dystrybutoréw kaorzystajacych z rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bgdacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupehienia Aprobaty Technicznej

5.4.1. Wymagania Aprobaty Technicznej mogg byé zmienione przez jednostke, ktéra ja wydata, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokonaé zmian materialowych, konstrukcyjnych, technologicznych, mogacych
mied istotny wptyw na wiadciwoici uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.

Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastgpuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2, Wazno$¢ Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przedtuzona,
bez przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjnej jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi
w tej sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed uplywem
terminu wazhosci tego dokumentu,
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5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostkg aprobujaca, ktéra ja wydala, w przypadku zmian
w odrgbnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach i przepisach ustanowionych przez
organizacje mi¢dzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych uméw, istotnych zmian w podstawach naukowych
stanie wiedzy praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowantia, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu.
5.5.2. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wlasnej lub na wniosek
Giéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem
Whnioskodawcy i nzyskaniu opinii Komisji Aprobat Techricznych COBRTI INSTAL.

C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacje o aprobacie technicznej
Niniejsza aprobata techniczna Nr AT/2001-02-1142-01 zastgpuje i przedtuza aprobate Nr AT/2001-02-1142.
W aprobacie wprowadzono nastgpujace zmiany :

- uaktualniono ustalenia formalno-prawne , normy i dokurnenty producenta,

- podano aktualne rozporzadzenia Ministra Infrastruktury,

- okreélono system oceny zgodnoéci.
2. Informacje 0 warunkach stosowania wyrob6éw w budownictwie
Wyréb nalezy stosowaé zgodnie z wytycznymi do projektowania i wykonywania, opracowywanymi przez
producenta wyrobu z uwzglednieniem tresci podanej w czeéci B pkt 2. niniejszej aprobaty.
Wyr6b objety niniejsza aprobata powinien by¢ oznaczony znakiem budowlanym B, zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra I[nfrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnodci wyrbdw
budowlanych oraz sposobu zmakowania ich znakiem budowlanych (Dz. U. Nr 198 z 2004 r. poz. 2041). Wyrob
powinien by¢ dostarczony do obrotu i stosowania wraz z instrukejg montazu, obstugi i eksploatacji w jezyku
polskim.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 921+AC:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Rury z tworzyw termoplastycznych —
Oznaczanie wytrzymatosci na wewneftrzne ci$nienie w stalej temperaturze.

PN-EN 712:1997 Systemy przewodowe z tworzyw sztuczmych — Polaczenia mechaniczne rur ci$nieniowych i ksztattek
- Metoda badania wytrzymatosci na rozciaganie przy stalej sile wzdhuinej

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakodei - Losowy wybor jednostek produktu do prébki

EN 12164 Copper and copper alloys - rod for free machining purposes (Miedz i stopy miedzi —
prety przeznaczone do obrobki skrawaniem /automatowe/)

PN-EN 12294 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy do goracej | zimnej wody -
Metoda badania szczelnoécei w warunkach podcis$nienia

PN-EN 12293 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych do goracej i zimnej wody - Metoda badania odpormoéci zestawu
rur | ksztaltek na cykliczne zmiany temperatury

PN-EN 12295 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw termoplastycznych i
odpowiadajace im ksztaltki do goracej i zimnej wody - Metoda badania odpornoéei

polaczen na cykliczne zmiany cisnienia

AT/99-02-0844-03 Rury wielowarstwowe PE-Xc/APE-RT i PE-Xc/AI/PE-HD do instalacji ogrzewania
oraz wody zimnej i cieplej

Katalog "TECEflex - cennik 04/2006" wydany przez firmg TECE Sp. z 0.0.
Podrecznik zapewnienia jakosci TC - Zigczki z tworzywa sztucznego TECEflex (PPSU)” 13.04.2000
-

Karta materialowa z wlasciwo$ciami surowca Radel R firmy BP Amoco
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2. Dokumenty wykorzystane w postgpowaniu aprobacyjnym (w tym wykaz raportéw z
badan wyrobu)

- Protokét Nr 01/Z1L/2001 z badan wytrzymatosciowych ztaczek zaciskanych z PPSU, firmy TECE z rurami z
PE-Xc¢ wykonany przez Laboratorium Badan wyrobéw instalacyjnych z tworzyw sztucznych COBRTI Instal,
czerwiec 2001,

- Raport z badan Nr KL 0739 z maja 2001 zachowania si¢ zlaczek z tworzywa sztucznego podczas badania
ztaczek pod ciSnieniem oraz przy zmianie temperatur, wykonane przez laboratorium KIWA,

- Raport z badan zlaczek TC Tehrmoconcept z rurami ¢14+¢20 Pe oraz Pe-X/Al na zgodnoé¢ z wymaganiami
KIWA BRL-K536/03 E+D dot. préb ciénieniowych wykonane przez Kiwa N.V. Certificatie en Keuringen,
sierpien 1999

- Raport z badart ztaczek z PPSU z rurami PE-Xc ¢20 na zgodnoé¢ z wymaganiami DVGW 534 — odpornosc na
cykliczne zmiany temperatury, podpisany przez przedstawicieta TECE GmbH oraz KIWA, z 29.07.99,

- Raport jw. z rurami PE-Xc¢ ¢16 mm, z29.07.99,

- Wykresy zmian wytrzymatlodci naprezeniowej w funkcji czasu dla surowca PPSU typ R5100 dostarczone przez
dostawe surowca firme Amoco Polymers,

- Raport z badan rur PE-Xc oraz PE-Xc/Al z tacznikami z tworzywa i mosiadzu produkeji TC Thermoconcept z
wytrzymalosci 1000-godzinnej na ci$nienie wewnetrzne oraz wytrzymalodci na rozcizganie potaczenia,
wykonane w laboratorium Kiwa Plastics Laboratory in Nieuwegein w maju 1999,

- Raport z badan rur PE-Xc¢ oraz PE-Xc/Al z lacznikami z tworzywa i mosiadzu produkeji TC Thermoconcept z
wytrzymatosei 1000-godzinnej na cisnienie wewngtrzne wykonane w laboratorium Kiwa Plastics Laboratory in
Nicuwegein w lipcu 1999

- Certyfikat KIWA nr K13895/01 dla TECE GmbH na zlaczki z PPSU i rury z PEX do instalacji
wodociagowych wydany dn. 15.06.1599,

"

- Certyfikat KIWA nr K13894/01 dla TECE GmbH na rury z PEX { ztaczki z PPSU do instalacji ogrzewczych
wydany dn. 15.06.1999,

- Certyfikat KIWA nr K5162 dla TECE GmbH na rury z PEX 1 PEX/AL ze ztaczki z PPSU do instalacji
wodociagowych wydany dn. 15.06.2000 r,,

*- Certyfikat KIWA nr K11418/03 dla TECE GmbH na rury z PEX | PEX/AL ze zlaczkami z PPSU do instalacji
ogrzewczych wydany dn. 15.06.2000 r.,

- Atest Higieniczny nr HK/W/0165/02/2006 systemu rur i facznikéw TECEflex — 28.02.2006 1.

- Rysunki techniczne ztaczek
- Sprawozdania z badan rur i ztaczek systemu TECEflex wykonanych przez instytut MPA - Darmstadt

4, Informacje dotyczace miejsca produkeji
TECE GmbH & Co. KG
Hollefeldstrasse 57
D-48282 Emsdetien
Niemcy

KONIEC
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